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Podajnik tarcicy z dodatkowym
systemem obstugi modutowej

Randek SP720 to linia niezawodnych pit poprzecznych, ktére sg podstawowa maszyna dla
producentéw wigzaréw dachowych oraz domoéw drewnianych na catym swiecie.

Pita poprzeczna SP720 jest wydajna, fatwa w operowaniu oraz precyzyjna. Jest na rynku od
dtugiego czasu. Stale jest udoskonalana w scistym kontakcie z wieloma klientami. Tarcza tej pot-
automatycznej pity wykonuje ciecia pod katem jak tez i z pochyleniem. Dlatego moze wykonac
wszelkie ciecia, jakie bytyby potrzebne. Mozna rowniez uzy¢ tarczy o duzej srednicy aby
rownoczesnie przeciac kilka warstw desek utozonych na sobie.
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« Ciecia pod katem od 0° do 360° i pochyleniu od 90° do 28°

‘ « Wysokos¢ ciecia do 250 mm, mozliwosc ciecia do trzech desek
naraz w kazdym cyklu

Sterowanie komputerowe pozwala na szybkie ustawienia

Docisk tarcicy blisko miejsca ciecia zapewnia doktadnos¢ wycinania

Sztaplarka ukfadajaca warstwy na podnoszonym stole.

SPL728 z tawa odbierajaca i stotem podnoszonym



Pita SP720 jest niezwykle wszechstronna - moze by¢ dotaczona do takich urzadzen jak: sztaplar-
ka, podajnik, prasa do taczenia na dtugos¢. Randek ma caty szereg urzadzen komplementarnych, a
przez to pity moga byc¢ specjalnie konfigurowane pod potrzeby klienta..

Lt AWA PODAJACA

tawy podajace pit SP720 wystepuja w
réznych dtugosciach i standardowym wy-
posazeniu. tawa sktada sie z nienape-
dzanych rolek 400 mm oraz oddzielne-
i go urzadzenia podajacego z elementem
wciggajacym i dociskami.

Przyktad podstawowej wersji pity poprzecznej SPL728.

Urzadzenia wciggajace mocuja i dociskaja
deski do tylnej scianki oraz wyprostowuja
tarcice aby uzyskac precyzyjne ciecie. Urza-
dzenie to jest sterowane automatycznie i jest
aktywowane przy wykonywaniu ciecia.

_ ' ‘ ) ) Docisk trzyma deska na stole pity. Jest ste-
- Dostepny tryb pracy pity od lewej do prawej lub od prawej do lewej rowane tak, jak urzadzenie wciggajace - auto-

« Opcje z pochylaniem tarczy lub bez (SPL728 lub SP722) matycznie przy cieciu.
+ tawy podajace od 4 do 11 meter Docisk oraz urzadzenie wciggajace jest tak

zaprojektowane, aby przytrzymac deski bisko
miejsca ciecia. Dzieki temu uzyskuje sie

« tawy odbierajagce od 6 do 13 metrow

+ Ro6zne metody uktadania na paletach (sztaplowania). bardzo wysoka precyzje ciecia. Wedtug

. Podajnik tarcicy z palety naszych klientow to najdoktadniejsza pita — ‘
poprzeczna na rynku. Rolki - érednica 76 mm

« Drukarka, gtowica frezujaca, prasa do tgczenia na dtugosc itd. Rolki - dtugosé 400 mm

. Dostosowywany do potrzeb klienta modutowy system obstugi Transport desek jest wykonywany z pomoca Podajnik desek - srednica rolekler diameter |155 mm
podajnika tarcicy, ktory transportuje tarcice Podajnik desek - szybkosc 44 m/min
po tawach podajacej i odbierajacej do wias- Zasilanie elktryczne i sprezone powietrze - z pity.

ciwej pozycji. Podajnik jest sterowany recznie
Za poMocCa przycisku.
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Prasa do t3czenia na dtugos¢ jest uzywana do taczenia desek ptytkami kolczastymi bezposrednio
na fawie odbierajgcej pity. Umozliwia to wydajna prace z minimalnym odpadem poniewaz mozna
taczy¢ deski bez ograniczenia dtugosci - juz przed cieciem.

Sita docisku wynosi 35 ton. tawa jest wyposazona w dociski i urzadzenie wciggajace aby zapewnic
prostolinijnosc tarcicy w trakcie prasowania.

Prasa jest sterowana recznie za pomoca dwodch przyciskow pistoletowych..

PILA

Jednostka tnaca pity jest oferowana w
dwoéch podstawowych typach: SP722 i
SPL728.

Podstawowa réznica pomiedzy nimi to
mozliwosci cie¢. SP722 ma mozliwose
obrotu tarczy w zakresie 0-180°

podczas gdy SPL728 obraca sie w zakre-
sie 0-360° i pochyla tarcze 90-28°.

Pity s3 wyposazone w ochronne po-
krywy tarczy, ktdre sg opuszczane
automatycznie, gdy operator wykonuje
ciecie. Ekran dotykowy jest wygodnie
umiejscowiony przed operatorem aby
miat tatwy dostep i mozliwos¢ obser-
wowania i zmieniania przebiegu pracy.

Ciecia pod katem 0°-180° 0° - 360°
Ciecia z pochylaniem - 90° - 28°
Regulacja linii osi 0-250 mm 0-250 mm
Tarcza pity 700 mm 700 mm
Silnik pity 55 kwW 7,5 kW
Zasilanie elektryczne 3x400 VAC +N+PE 35A 50 Hz

Skonsultuj sie z Randek

Konieczne podtaczenia do 4x@125mm - 30 m/s

zewnetrznego odciggu trocin

Rolki - srednica 76 mm

Rolki - dtugosc¢ 400 mm

Podajnik desek - srednica rolek diameter | 155 mm

Podajnik desek - szybkos¢ 44 m/min

Ptytka kolczasta - dtugosc¢ - 420 mm
Ptytka kolczasta - szerokos¢ - 300 mm
Tarcica - grubos¢ 45 mm* 130 mm
Docisk hydrauliczny 227 bar (35 ton)
Zasilanie elektrycznes 3x400 VAC +N+PE 20A 50 Hz

Skonsultuj sie z Randek

* Minimalna grubosc tarcicy moze by¢ zredukowana przez ptyte
dystansowa (podktadke). Sprezone powietrze z pity.

SP722 SP722
SPL728 SPL728

SPL728

SPL728

SPL728




tawy odbierajgce SP720 s3 wyposazone w ograniczniki dtugosci Randek LX. Ustawiaja sie same -
zaleznie od elementu, jaki jest wycinany. Ogranicznik moze sie sam ustawic do ciecia elementdow
od 50 mm az do catej dtugosci tawy odbierajacej + 400 mm.

Tak jak tawa podajaca tak tez i tawa odbierajaca jest wyposazona w urzadzenia wciggajace oraz
dociski - dla uzyskania precyzji ciecia.

5800 mm Nie Rolki - srednica 76 mm

7000 mm Nie Rolki - dtugosc¢ 400 mm

8200 mm Nie Maks. dtugosc elementu Dig.tawy + 400 mm
9400 mm Nie Sprezone powietrze i zasilanie z pity.

10600 mm Nie

11800 mm Nie

13000 mm Nie

tAWA ODBIERAJACA

ZE SZTAPLARKA

Sztaplarka to tawa odbierajgca stosowana do
zautomatyzowanego odktadania elementéw
na palete, na hydraulicznie opuszczanym stole.
Gdy deska jest wycieta to jest automatycznie
transportowana do przodu napedzang rolka az
tyt elementu dojdzie do czujnika. Wtedy deska
jest wypychana z tawy na podpory (miecze).

Sztaplarka ze stotem 5800 mm Tak
Sztaplarka ze stotem 7000 mm Tak
Sztaplarka ze stotem 8200 mm Tak
Sztaplarka ze stotem 9400 mm Tak
Sztaplarka ze stotem 10600 mm Tak
Sztaplarka ze stotem 11800 mMm Tak

Sztaplarka ze stotem 13000 mm Tak

Popychacz bedzie wypychat deski na miecze

az zapetni sie cata warstwa. Wowczas podpo-

ry sie cofng i upuszcza warstwe na sztapel.

Stoét podnoszony opusci sie o jedng warstwe
umozliwiajac utozenie nastepnej warstwy.
Kasety z popychaczami i ramionami podpieraja-
cymi sg montowane z tytu tawy. Caty cykl pracy
jest catkowicie zautomatyzowany. Urzadzenie
podajace jest wyposazone w hamulec i ruch
wsteczny dla rownego utozenia pakietow.

Rolki - érednica 76 mm

Rolki - dtugosc 400 mm

Podajnik desek - Srednica rolek 155 mm

rolkimeter

Podajnik desek - szybkos¢ 44 m/min

Sztapel szer. - 800 mm

okoscwidth

Sztapel wysok. - 900 mm*

Dtugosc tarcicy 50 mm** | Dig.fawy + 400 mm

Zasilanie elektryczne 3x400 VAC +N+PE T6A
50Hz Skonsultuj sie z
RANDEK

* Gdy stot podnoszony jest wpuszczony w podtoge betonowa
**Minimalna dtugos¢ do funkcji sztaplowania = 1200 mm
Sprezone powietrze z pity.




PODAJNIK DESEK

+ Do operowania i tadowania catych sztapli desek, pita Podajnik desek pobiera deski, za pomoca dwdch przyssawek, z palety drewna i ktadzie je na fawie
i podajnik desek moga by¢ wyposazone w modutowy podajacej. Pozycja przyssawek jest ustawiana przez sensory on podajniku. Deska jest uktadana na
system zatadunku. System moze byc¢ skonfigurowany podnosniku i spuszczana na fawe podajaca. Operator ma mozliwosc¢ przetozenia lub posuniecia

zgodnie z wymogami klienta. deski po rolkach. Ta opcja jest dostepna dla producentdw wigzarow dachowych, ktérzy chca sko-

rygowac naturalne ugiecie drewna do potrzeb wigzara dachowego.

Gdy podajnik tarcicy spuszcza deski na podnosnik, natychmiast zaczyna pobieranie kolejnej deski.
To pozwala na wydajnos¢ okoto 5 sztuk/minute. Podajnik tarcicy pozwala na stosowanie réznych
przekrojoéw oraz dtugosci materiatu w sztapli o ile jest ta sama grubos¢ w warstwie.

«  Zwiekszona wydajnosc linii pity

« Lzejsza praca operatora.

Tarcica - dtugoscé 2700 mm 6400 mm
Tarcica - szerokosc¢ 70 mm* 300 mm
Sztapel - wysokosc - 1900 mm
Timber Pile Weight - 4000 kg**
Wydajnosé 5 sztuk/min.
Zasilanie elektryczne 3x400 VAC +N+PE 16A 50 Hz
Skonsultuj sie z Randek
Sprezone powietrze 7 bar - 200 NL/min

* Minimalna szerokos¢ tarcicy - szeroko$¢ mozna zredukowac
do 45 mm uzywajac mniejszych przyssawek
** Stét podnoszony - wydajnosé




Gtowica frezujaca moze by¢ uzywana oddzielnie lub razem z pitg SPL. Reczna regulacja w zakresie
katow pracy 0-45° . Gtebokos¢ ciecia wynosi 120 mm a ruch wgtebny jest wykonywany recznie.

Glowica frezujgca umozliwia wykonywanie
cie¢ prostych lub w ksztatcie “V".

Frezowanie kat 0° 45° L

Frezowanie gtebokos¢ Omm 120 mm ’ "

Frezowanie frez Standard: 180 mm - @375 mm ER o .’f I' - ; I = .
¥ 1

Silnik 7,5 kW
L Przyktad: wykonanie wigzara z wycieciem ;

Odciag trocin, przeptyw | 30m/sek.

Zasilanie elektryczne 35A
Skonsultuj sie z Randek

Sprezone powietrze - zasilanie z pity
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SOFTWARE

Drukarka etykiet jest podtgczona do PLC pily i drukuje informacje takie jak nazwa firmy, Pita jest wyposazona w przemystowy komputer z ekranem dotykowym, ktéry wyséwietla automa-
nazwa pliku cad, szerokosé, dlugos¢ i grubosé. Drukarka jest zainstalowana w szafce, co tycznie obliczenia i zmiany. Operator jest w stanie sledzi¢ proces pracy pity i zawsze moze wiedzie¢
zapewnia bezpiecznja i bezpytowa prace. Przycisk operatora jest umieszczony na szafce na jakim cieciu i przy ktérym elemencie jest ona aktualnie.

i drukuje na zadanie.
Mozna wprowadzac swoje wiasne dane do ciecia lub, w prosty sposdb, importowac¢ kompletne

Metoda druku: Tansfer termalny lub bezposrednio termalny. projekty z wiodacych na rynku programow 3D stuzacych projektowaniu domow i wigzardw. Jedy-
ne, co trzeba wykonac, to wiaczyc¢ pite.

Od kiedy software jest tworzony w srodowiskiu Windows, system operacyjny pozwala na tatwe sin-
Po prawej tegrowanie pity z sieciag firmowa, co pozwala na przesyt w sieci zapalnowanych projektéw.

Po lewej

Operator moze tatwo sledzi¢ proces
produkcji na monitorze
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SZWEDZKA JAKOSC TRWA

PRODUKT/SYSTEM SERWIS RANDEK

PILY POPRZECZNE

Wytrzymate, niezawodne pity dla
producentéw domaow i wigzardw na
catym swiecie. Od recznych po w petni
automatyczne.

LINIE PRODUKCYJNE SCIAN,
PODLOG | DACHOW

Wszechstronna oferta z wykonywanymi pod
potrzeby, systemami do prefabrykacji scian,
podtdg i stropdw. Od recznych po catkowicie
zautomatyzowane.

Randek is not liable for any misprints or errors in this catalogue

SYSTEMY ROBOTYCZNE

Randek Robotics stworzyt zaawansowany SERWIS
system w automatyce robotéw.Od lat
90-tych zapewnia wydajnosé klientom w
Europie, Chinach, Pétnocnej i Potudniowej
Ameryce.

SYSTEMY DO WIAZAROW

Wyposazenie do tradycyjnego, efektywnego

wytwarzania wiazaréw dachowych jak tez GLOBALNE WSPARCIE

rewolucyjny zautomatyzowany system ich
produkgji.

STOLY MOTYLKOWE

Innowacyjne stoty do przektadania scian. Od
zwyktych, manualnie obracanych stotéw do
zaawansowanych wersji z wieloma opcjami.

FINANSOWANIE

Randek AB - Vagnsvagen 1, SE-311 32 Falkenberg, Sweden « Phone: +46 346 55 700

Randek Robotics « Snickaregatan 9, SE-67134 Arvika, Sweden « Phone: +46 570 180 80 _

E-mail: sales@R8ndek.com - www.Randek.com BUILDING THE FUTURE




